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§4) Precede pour la realisation de pavages et de dallages, et moule pour sa mise en oeuvre. 

(57) Le precede^ consiste a reaiiser un coulage en place 
aBs paves ou dalles, dans des moules comparbmentes jux- 
taposables (1) qui sont poses sur le sol ou autre surface 
devant recevoir les paves ou dalles. Les moules (1) consti- 
tuent un coffrage perdu, apres durcissement du materiau 
tel que beton could dans leurs oompartiments (7). 

Ce precede permet <f obtenir des pavages et dallages 
selon des motifs divers. 




lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll 



2688240 



"Frocddd pour la realisation do pavages et de dallages, 
et noule pour sa mise en oeuvre" 

La presente invention concerne un procide pour la 
realisation de pavages et de dallages, principalement en 
5 vue de const ituer des revStements de chauss§es, de 
trottoirs, de places et autres surfaces de voirie, mais 
applicable aussi pour des allies privies, des terrasses et 
autres lieux nicessitant un revetement de sol extirieur 
selon un motif giometrique. 

10 L v utilisation de paves ou de dalles est classique 

dans le domaine de la voirie publique ou privie. Le pavage 
et le dallage se distinguent 1'iin de 1' autre par leur 
ipaisseur, un pave possidant une hauteur importante, 
tandis qu'une dalle est d'ipaisseur plus faible, 

15 relativement a sa section horizontale ; toutefois pour ce 
qui inter esse la presente invention, les techniques de 
pavage et de dallage n'ont pas lieu d»etre distinguies et 
seront considirees de fagon globale. 

Afin d'industrialiser les operations de pavage et 

20 de dallage, on a dija envisagi des procfedis de primoulage 
en usine, sous differentes formes. Ainsi, on a propose de 
mouler en usine individuellement des paves ou des dalles, 
et il a aussi ete deja propose de prefabriquer en usine 
des blocs unitaires formant chacun une pluralite de paves 

25 ou de dalles juxtaposes, cette dernidre solution pouvant, 
dans une certaine mesure, simplifier la pose et en riduire 
le cottt. 

Cependant, dans tous les cas, ces procides de 
premoulage ou de prefabrication en usine restent peu 

30 satisfaisants, car ils nicessitent le transport de 
produits lourds entre leur lieu de fabrication et leur 
lieu de pose, ce transport etant cofiteux en lui-m£me et en 
raison des operations de manutention (chargement et 
dechargement de camions) qu'il implique. D plus, la pose 

35 des elements prefabriques d pavage ou de dallage reste 
delicate, ces elements devant etre posit i nn6s et 
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imbriqufes avec precis i n. Une difficulte suppiementaire 
reside dans 1 9 obligation de d6couper certains des elements 
prefabriques, sur leur lieu de pose, pour les mettre en 
correspondence exacte avec l'etendue 4 recouvrir, 
5 notamment en bordure de cette etendue. 

Bien entendu, on peut tou jours couler en place sur 
le sol des "dalles 91 en b6ton non divis6es d 9 une etendue 
importante, ce qui supprime les probl&nes de transport et 
de manutention, mais 1 9 aspect decor at if d 9 un pavage ou 

10 d 9 un dallage disparait alors ; un inconvenient encore 
beaucoup plus grave d 9 un revStement en b&ton non divisi 
est que, pour une epaisseur donnie, il off re une 
resistance mecanique bien infer ieure i celle d 9 une surface 
divisee, formee par des paves ou dalles unitaires 

15 juxtaposes, et ceci est naturellement important dans 
1 9 application & la realisation de surfaces sur lesquelles 
des vehicules sont appeies & circuler. 

La presente invention vise & eiiminer l 1 ensemble 
des inconv§nients precedents, en fournissant un procfedS 

20 particuli&rement rationnel et economique pour la 
realisation de pavages et de dallages, evitant tout 
transport d 9 elements lourds prefabriques depuis un lieu 
plus ou mo ins lointain, tout en permettant une mise en 
oeuvre aisee et une execution precise et stable, sur toute 

25 etendue, et ceci avec tous motifs desires. 

A cet effet, le procede selon I 9 invention pour la 
realisation de pavages et de dallages consiste 
essentiellement a realiser un coulage en place des paves 
ou dalles, dans un ensemble de moulage, compart imente 

30 selon le motif du pavage ou du dallage a realiser, aprSs 
pose de 1 9 ensemble de moulage sur le sol ou sur la surface 
devant §tre revetu d f un pavage ou d 9 un dallage, cet 
ensemble de moulage constituant un cof frage perdu apr&s le 
durcissement du materiau coule dans ses c mpartiments. 

35 Ainsi, les paves ou dalles sont f rm6s directement 

sur leur site, et lis n 9 ont plus & etre transp rtes depuis 
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une usine de pr&fabrication plus ou moins eioignee du lieu 
de pose. II suffit de disposer d'un materiau de 
remplissage en vrac tel que b&ton, que I 1 on se procure 
directement sur place ou dans un rayon proche, par exemple 
5 aupr&s d 1 une centrale & bet on, et que 1 1 on coule 
directement dans les compart iments de I 1 ensemble de 
moulage utilise, celui-ci fetant commodfiment realisable par 
la juxtaposition de moules compartimentes unitaires, les 
moules unitaires 6tant eventuellement assembles entre eux. 

10 A ce sujet, 1» invention a aussi pour objet un 

moule pour la realisation de pavages et de dallages, 
spgcialement destine Sl la mise en oeuvre du procede 
precedemment d§fini. Le moule en question comprend des 
parois ext&rieures et des cloisons interieures, delimitant 

15 une pluralite de compartiments ouverts a leurs parties 
superieure et inferieure, chaque moule etant juxtaposable 
Sl des moules identiques. Ces moules, se presentant en 
quelque sorte comme des "grilles", sont rSalisables en 
matiere rigide ou flexible, d§gradable ou non. lis sont 

20 poses directement sur le sol ou sur une surface de nature 
suffisamment ferme, convenablement niveiee, devant 
recevoir le pavage ou le dallage, et chacun de leurs 
compartiments correspond 4 un pave ou une dalle unitaire 4 
realiser, les parois et cloisons des moules determinant 

25 les formes des paves ou des dalles, et aussi le motif 
d' ensemble realise par ces paves ou dalles* 

En raison de leur faible poids, les moules sont 
facilement transportables vers leur lieu d 1 utilisation, et 
I 1 incidence du transport est minime sur le cotlt total de 

30 mise en oeuvre. Le faible poids de ces moules, et leur 
dimension qui peut etre assez importante, facilitent et 
acceidrent leur manutention ou leur pose m§me sur une 
etendue importante. Pour la realisation du pavage ou du 
dallage en bordur de cette etendu , il n'y a plus lieu de 

35 decouper des pav's ou dalles prefabriques en beton ; il 
suffit desormais de decouper certains des moules, au 
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mom nt de la pos , avant leur remplissage. Les parois 
exterieures et les clolsons inter ieures de ces moules, 
laissfes en place aprSs coulage, foment par elles-m§mes 
les joints de dilatation et/ou de retrait nficessaires 
5 entre les paves ou dalles adjacents. Avantageusement, 
l f §paisseur des parois exterieures des moules est 
sensiblement 6gale & la moitie de l 9 6paisseur de leurs 
cloisons inter ieures, de sorte qu'aprds juxtaposition des 
moules, tous les joints obtenus sont d'&paisseur 

10 sensiblement egale. 

Par ailleurs, les moules selon 1 9 invention servent 
eux-memes de rdgle £ tirer, et une fois les moules poses, 
les op€rateurs peuvent marcher sur ceux-ci. De plus, ces 
moules j us tapo sables permettent de rSaliser de fagon 

15 successive des etendues pavees ou da 11 fees contiguSs, sans 
raccords vi sib les. Le cas echeant, de tels moules sont 
utilisables, aprds la destruction partielle d 9 un 
revStement precedemment realise conf orm&aent au procede de 
I 1 invention, pour reconstituer ce revfitement sans laisser 

20 aucune "cicatrice" apparente. 

Le procede selon 1 9 invention permet aussi de 
rialiser des pavages et des dallages poss&dant toutes les 
qualites mecanigues ou decoratives souhaitees, en fonction 
du produit de remplissage utilise, tel que du beton avec 

25 incorporation d 1 adjuvants et/ou de colorants* Ce procede 
permet en outre tout traitement de surface ulterieur des 
paves ou dalles formes par coulage en place. En ce qui 
concerne 1" aspect mScanique, il est important de noter que 
le procede selon I 1 invention conduit a une adherence 

30 directe des paves ou dalles sur leur lit de pose, le beton 
couie se liant k ce lit de pose, d 9 oil une grande stability 
du pavage ou du dallage realise. 

De toute fagon, l 1 invention sera mieux comprise & 
1 9 aide de la description qui suit, en reference au dessin 

35 schSmatique annexe representant, & titre d'exemples n n 
limitatifs, deux f rmes de realisation de ce moule p ur la 
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realisation de pavages et de dallages, et illustrant la 
mise en oeuvre de ce moule : 

Figure 1 est une vue en perspective d f un moule 
conforme & la prSsente invention, avec indication du 
5 principe d 1 imbrication dans un moule adjacent ; 

Figure 2 est une vue en perspective d f un autre 
moule selon l f invention, k formes curvilignes ; 

Figure 3 est une vue en coupe verticale illustrant 
1' utilisation d f un moule selon ^invention, tel que le 

10 moule de la figure 2 ; 

Figure 4 est une vue en perspective montrant la 
mise en oeuvre de tels moules, et illustrant plus 
particuliSrement I 1 operation de coulage du b&ton, aprds 
pose des moules* 

15 Comme le montre la figure l r un moule conforme & 

1" invention d£signe globalement par le repSre 1 comporte, 
dans tine forme de realisation particulifere, des parois 
longitudinales exterieures 2,3 et des cloisons 
longitudinales intermediates 4,5, reliees par des parois 

20 ou cloisons transver sales 6, de mani&re a delimiter par 
exemple six compart iments 7 de forme paralieiepipSdique, 
repartis en trois rangSes de deux compart iments, avec 
d§calage entre les rangees adjacentes. Chaque compart iment 
7 est ouvert a sa partie infSrieure et a sa partie 

25 super ieure. Les parois ou cloisons 2^6 sont realisables 
dans tine matifere rigide ou plus ou moins flexible : m6tal, 
alliage, bois, matiere synthetique, agglomere, carton, 
etc. . . 

Comme I'illustre encore la figure 1, un moule 1 
30 realise comme il vient d'etre deer it peut etre imbrique 
dans un autre moule 1 identique, amene a l"une de ses 
extremites, et l'on consoit qu'il est ainsi possible de 
f rmer une rangee de moules 1 de longueur quelconque, 
elle-meme juxtaposable & d'autres rangees similaires. 
35 L 1 ensemble de moules 1 ainsi regroupes permet de r6alis r 
un pavage ou un dallage de toute etendue desiree, av c un 
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motif g6om§trique r§gulier, la mise en oeuvr pratiqu 
etant dScrite plus bas en detail. 

La figure 2 montre une autre forme de realisation 
du moule 1 conforms & l 1 invention comprenant des parois 
5 exterieures curvilignes 8,9,10 et 11, raccordees entre 
elles par des cloisons curvilignes 12 qui sont elles-m§mes 
raccordees entre elles par des cloisons rectilignes 13 . 
L 1 ensemble des parois ou cloisons 8 i 13 deiimite ici des 
compartiments 14 & bords curvilignes et/ou rectilignes, 

10 ouverts & leur base et £ leur sommet. La forme de ce moule 
1, & contour curviligne, permet aussi son imbrication avec 
d' autres moules identiques. 

La figure 3 est une vue en coupe longitudinale 
passant par des moules 1 imbriques tels que celui de la 

15 figure 2, qui pour leur utilisation sont poses sur un lit 
de sable ou de mortier maigre 15, surmontant lui-meme une 
sous-couche 16 en tout venant, graves, ciment ou autres, 
prealablement deposee au-dessus du sol naturel 17. Du 
beton 18 est couie dans chacun des compartiments 14 des 

20 moules 1, de maniSre i former, en correspondance avec ces 
compartiments 14, des petits blocs de beton qui adherent 
sur le lit de pose 15 et qui constituent, chacun, 
l 1 equivalent d f un pave. 

Les operations de pose des moules 1 et de coulage 

25 du b§ton sont aussi illustr&es par la figure 4, oH sont 
montres des moules 1 & contours curvilignes imbriquSs les 
uns dans les autres, sur une certaine etendue pouvant §tre 
deiimitfie par une bordure 19 et par un autre type de 
rev§t ement 20. Part ant d'une extremite de cette etendue, 

30 le beton 18 est couie dans les compartiments 14 des moules 
1 ; le beton 18 peut etre distribue directement dans les 
moules 1 par un vehicule transporteur 21 equipe d 9 une 
goulotte ou d'un tapis de distribution 22. 

Une f is les moules 1 remplis, il suffit de lisser 

35 la surfac du beton couie 18 a l'aide d'une regie 23 p ur 
obtenir le pavage, les sommmets d s moules 1 determinant 
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le niveau super ieur du bet on. Ces moules 1 res tent en 
place , mais peuvent etre realises volontairement en 
matifere degradable dans le temps. La surface apparente du 
beton 18 peut etre laiss&e brute, ou subir un traitement 
5 de flnition : lavage, desactivage, pon?age, bouchardage, 
grenaillage, piguetage, polissage, etc. • . 

Comme 11 va de sol, 1» invention ne se limite pas 
aux seules formes de realisation, et aux seul mode de mise 
en oeuvre de ce moule qui ont ete deer its ci-dessus, cL 
10 titre d'exemple ; elle en embrasse, au contraire f toutes 
les variantes respectant le meme principe. Ainsi, l*on ne 
s'eioignerait pas du cadre de l 1 invention : 

- en modif iant les formes exterieures des moules 1 
et/ou la disposition de leurs compartiments , du moment que 

15 ces moules restent juxtaposables ; 

- en rSalisant ces moules avec une hauteur plus ou 
mo ins importante, et avec des compartiments de section 
horizontale plus ou moins importante, de mani&re a 
r£aliser soit des pavages, soit plutdt des dallages ; 

20 - en remplissant de tels moules avec tout produit 

durcissable convenable, non seulement beton mais aussi 
enrobfi, granulat avec resine, etc., pouvant 
eventuellement posseder une coloration decorative. 
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REVEKDICATI0N8 

1. Procede pour la realisation de pavages ou 
dallages, caracterise en ce qu'il consiste & r§aliser un 
coulage en place des paves ou dalles (18), dans un 

5 ensemble de moulage (1) , compart imente selon le motif du 
pavage ou du dallage k r£aliser, aprSs pose de l v ensemble 
de moulage (1) sur le sol ou la surface (15) devant fitre 
revetu d'un pavage ou d'un dallage, cet ensemble de 
moulage (1) constituant un coffrage perdu aprfis 
10 durcissement du mater iau couie dans ses compartiments (7 ; 
14). 

2. Procede pour la realisation de pavages ou 
dallages selon la revendication 1, caracterise en ce qu'on 
realise un traitement de surface ulterieur des paves ou 

15 dalles (18) formes par coulage en place. 

3. Procede pour la realisation de pavages ou 
dallages selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
que l'on utilise un ensemble de moulage realise par la 
juxtaposition de moules compartimentes (1) unitaires, 

20 eventuellement assembles entre eux. 

4. Moule pour la realisation de pavages ou 
dallages, destine & la mise en oeuvre du procede selon la 
revendication 3, caracterise en ce qu'il comprend des 
parois ext§rieures (2,3 ; 8 & 11) et des cloisons 

25 int&r ieures (4 a 6 ; 12,13), delimitant une plurality de 
compartiments (7 ; 14) ouverts a leurs parties super ieure 
et infSrieure, chaque moule (1) etant juxtaposable & des 
moules identiques. 

5. Moule pour la realisation de pavages ou 
30 dallages, selon la revendication 4, caracterise en ce 

qu'il est realise en une matiSre degradable. 

6. Moule pour la realisation de pavages ou 
dallages, selon la revendication 4 ou 5, caracterise en ce 
que 1'epaisseur de ses par is exterieures (2,3 ; 8 & 11) 

35 est sensiblement egale a la moitie de I'epaisseur des 
cl isons inter ieures (4 i 6 ; 12,13). 
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